T/ZZB XXXXX—20XX

ICS 17.040.20
[image: image1.jpg]


CCS N 05
T/ZZB XXXX—XXXX
	


抑菌型洗衣皂
Bacteriostasis laundry soap

(意见征求稿)
XXXX — XX — XX发布
XXXX — XX — XX实施

浙江省品牌建设联合会  发布
团体标准


目  次

I

目  次

II

前  言

1

1 范围

1

2 规范性引用文件

1

3 术语和定义

1

4 基本要求

2

5 技术要求

4

6 试验方法

5

7 检验规则

6

8 标识、包装、运输和贮存

6

9 质量承诺



前  言
本文件依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则进行起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。

本文件主要起草单位：浙江华诺化工有限公司

本文件参与起草单位： 传化集团有限公司日用品分公司
本文件主要起草人：

标准评审组长：
本文件为首次发布。

抑菌型洗衣皂
范围

本标准规定了抑菌型洗衣皂的术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量保证。

本标准适用于抑菌型洗衣皂产品。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T 191   包装储运图示标志

GB 4789.2  食品安全国家标准 食品微生物学检验 菌落总数测定
GB 4789.3  食品安全国家标准 食品微生物学检验 大肠菌群计数
GB/T 13491  涂料产品包装通则

GB 15979   一次性使用卫生用品卫生标准
GB/T 30795  食品用洗涤剂试验方法 甲醇的测定
GB/T 30796  食品用洗涤剂试验方法 甲醛的测定

GB/T 30797  食品用洗涤剂试验方法 总砷的测定
GB/T 30799  食品用洗涤剂试验方法 重金属的测定
GB/T 30902  无机化工产品 杂质元素的测定 电感耦合等离子体发射光谱法（ICP-OES）

QB/T 2486   洗衣皂

QB/T 2738   日化产品抗菌抑菌效果的评价方法
QB/T 2951   洗涤品检验规则

QB/T 2850   抗菌抑菌型洗涤剂
术语和定义
QB/T 2486-2008标准中的术语和定义适用本文件。
基本要求

研发

应具备根据性能需求进行产品配方调整的能力。

原材料

油脂应满足表 1 要求。
油脂
	检测项目
	椰子油
	牛羊油
	棕榈仁油
	棕榈油

	水分及杂质，%
	≤ 1.0
	≤ 2.0
	≤ 1.0
	≤ 1.0

	酸价，mg/g
	≤8.0
	≤10.0
	≤10.0
	≤1.0

	脂肪酸凝固点，℃
	≥22.0
	40.0～43.5
	≥22.0
	      43.0～53.0

	皂化价，mg/g
	≥250.0
	≥193.0
	≥243.0
	≥196.0

	碘价，g/100g
	≤14.0
	≤50.0
	≤19.0
	30.0～58.0

	色泽（罗维朋比色）
	≤R15 / Y50       （色槽133.4mm）
	≤R15 / Y75       （色槽25mm）
	≤R5.0 / Y30       （色槽133.4mm）
	≤R3.0 / Y30      （色槽133.4mm）

	脂肪酸碳链组分含量，%
	C12
	43.0～50.0
	——
	43.0～50.0
	——

	
	C16
	——
	22.0 ～ 27.0
	——
	≥40.0

	
	C18
	——
	20.0 ～ 30.0
	——
	——

	
	C18-2
	——
	≤ 5.0
	——
	——


杀菌剂应满足表 
杀菌剂
	项目
	指标

	外观
	浅黄色到棕色透明液体

	气味
	特殊芳香味

	折光率（25℃）
	1.5001～1.5320

	相对密度（20℃）
	1.00～1.02

	三氯卡班（TCC）
	不得检出


工艺与设备

应具备分散智能控制系统，控制和监视生产的工艺参数和提高产品质量、安全系数。

应采用反应釜对乳液按循序渐进的步骤进行多次均质操作，直至粒径和粒度分布符合本标准要求。

应具备用高压枪洗釜，洗釜水（废水）收集再生产使用，夹套冷却水采用循环泵经冷却塔进循

环池循环使用达到零排放。

检测能力

应配备原材料项目和出厂检验项目的检验能力。
至少应配备检测设备：
气相色谱仪; 
激光粒度仪; 
快速水份测定仪 ; 
罗比朋比色仪;   

气相色谱柱、氢气器。
技术要求

外观

包装应整洁、端正，不歪斜，包装物商标、图案、字迹应清楚。
皂体图案、字迹应清晰，皂形端正，色泽均匀，无明显杂质和污迹。
应无油脂酸败等不良异味。
物理性能

物理性能指标应满足表 3 的要求。

物理性能指标

	项目
	指标

	干钠皂 / %
	≥ 74.5

	含水量 / %
	≤ 25

	乙醇不溶物 / %
	≤ 2.5

	发泡力(5min)/ml
	≥ 460

	氯化物（以氯化钠计）/ %
	≤ 0.7

	游离苛性碱（以NaOH计）/ %
	≤ 0.15

	总五氧化二磷 / %
	≤ 1.0

	透明度 [(6.50±0.15)mm切片] / %
	≥ 25


抑菌性能

抑菌率应不小于 90 %。
卫生指标

卫生指标应满足表 4 要求。

卫生指标
	项目
	指标

	菌落总数/ (CFU/g)                      ≤
	100

	大肠菌群/ (CFU/g)                      ≤
	30


限量物质

限量物质应满足表 5 要求。

限量物质

	项目
	单位
	指标

	砷（As）
	mg/kg
	≤3.0

	重金属（以Pb计）
	mg/kg
	≤30.0

	甲醇含量
	%
	≤0.005

	甲醛含量
	%
	≤0.005


定量包装
生产（或包装）时产品每块的净含量由厂商自定，净含量应符合国家质量监督检验检疫总局令[2005]第 75 号的规定。

洗衣皂水分易损失，检验应按 JJF 1070—2005 中 5.1.2 要求。

试验方法

试样制备

试样制备按 QB/T 2485-2008 中 5.1 进行。

外观

按 QB/T 2486-2008 中 5.2 执行。

物理性能 

干钠皂
按 QB/T 2486-2008 中 5.3 执行。

乙醇不溶物
按 QB/T 2486-2008 中 5.4 执行。

发泡力
按 QB/T 2486-2008 中 5.5 执行。

氯化物
按 QB/T 2486-2008 中 5.6 执行。

游离苛性碱
按 QB/T 2486-2008 中 5.7 执行。

五氧总二磷
按 QB/T 2486-2008 中 5.8 执行。

透明度
按 QB/T 2486-2008 中 5.9 执行。

抑菌性能

按 QB/T 2738 规定执行。

卫生指标

菌落总数按 GB 4789.2 规定执行。

大肠菌群按 GB 4789.3 规定执行。

限量物质

砷按GB/T 30797 的规定执行。
Pb按GB/T 30799的规定执行。
甲醇按GB/T 30795的规定执行。
甲醛按GB/T 30796的规定执行。
检验规则

检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
出厂检验的项目按照表 5 进行，经出厂检验合格后，并出具合格证明资料，方可出厂。

型式检验
有下列情况之一时,应根据表 5 进行型式检验：

生产正常时，每半年至少进行一次型式检验。

新产品定型鉴定或需方要求时；

配方、材料或工艺等有较大改变时，有可能影响产品性能；

产品停产两年以上，恢复生产时；

生产过程中出现异常，但过程检验合格的；

监管部门要求时。

检验项目

检验项目见表 6 要求。
检验项目表

	项目
	检验分类
	技术要求
	试验方法

	
	出厂检验
	型式检验
	
	

	外观
	√
	√
	5.1
	6.2

	物理

性能
	干钠皂 
	√
	√
	5.2
	6.3.1

	
	乙醇不溶物 
	√
	√
	
	6.3.2

	
	发泡力 
	√
	√
	
	6.3.3

	
	氯化物
	√
	√
	
	6.3.4

	
	游离苛性碱
	√
	√
	
	6.3.5

	
	总五氧化二磷
	√
	√
	
	6.3.6

	
	透明度
	√
	√
	
	6.3.7

	抑菌性能
	-
	√
	5.3
	6.4

	卫生

指标
	细菌菌落总数              
	-
	√
	5.4
	6.5

	
	大肠菌群
	-
	√
	
	

	限量

物质
	砷（As）
	-
	√
	5.5
	6.6

	
	重金属（以Pb计）
	-
	√
	
	

	
	甲醇含量
	-
	√
	
	

	
	甲醛含量
	-
	√
	
	

	定量包装
	√
	√
	5.6
	6.7


抽样规则

出厂检验抽样按QB/T 2951-2008 中 6.1 规定执行。

型式检验抽样按 QB/T 2951-2008 中 6.2 规定执行。

判定规则

出厂检验和型式检验判定规则按QB/T 2951-2008 中 7.1 规定执行。
标识、包装、运输和贮存

标识
在产品包装的明显部位，应标明产品名称、制造厂名称、地址、出厂编号或生产批号、注意事项等内容。

产品包装的图示标识应符合 GB/T 191—2008 的要求。

包装
按 GB/T 13491—1992 中的二级包装要求的规定进行。

运输
产品在装卸过程中应轻拿轻放，严禁抛掷、滚运，仔细检查包装是否完整、密封，摆放时密封口应朝上。运输时应避免日晒、雨淋，运输温度低于 5 ℃ 应做保暖措施。

贮存
产品应在通风阴凉的库房存放，防暴晒、防冻、防雨淋、防潮，贮存温度应在（5～20）℃。
质量承诺

在规定的包装运输贮存条件下，保质期为 3 个月。

在保质期内,生产单位应提供 24 小时电话问题诊断服务。48 小时内解决顾客在产品使用过程中出现的问题。
因产品质量问题，提供免费更换货服务。
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